
Porsalino Abformmasse ist ein synthetischer Werkstoff zur Herstellung von Reliefs, Ornamenten und Formteilen 

aller Art.

Materialdaten des Produktes

Lieferform Pulverform
Mischungsverhältnis

 
Wasser 3 ltr Porsalino zu 1 ltr Wasser. 

Erstarrungsende ca. 20 Minuten 
ca. 30 MinutenEntformzeit

Härte
je nach Schichtstärke 

ca. 200 N/mm²

 

 

Porzellanartige Struktur der Bauteile
Kein Brennen erforderlich

 

Große Abbildegenauigkeit
Kann vor der Verwendung eingefärbt werden
Die Oberfläche ist auch nachträglich mit Farben farblich zu gestalten
Physiologisch unbedenklich
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Ihre Idee in Form gebracht ! 

Materialliste / Was Du dazu  brauchst !!! 
Messbecher,  Wasser,   Porsalino Abformmasse,  Rührstäbchen  ord.

 
 Dissolver  Rührer

 (bei  uns  im  Shop erhältlich), Silikonform, Becher, 

Einfache Verarbeitung 
Schnelle Aushärtung 

Berechnung der Füllmenge  

 250ml = 1 x 250ml                                Wasser
   750ml= 3 x 250ml      Abformmasse Porsalino
 250ml   = 4 : 1000ml               Gesamtfüllmenge
 1000ml = 2 x 500ml     Wasser Gesamtvolumen

Fülle zuerst die Silikonform mit Wasser um das Gesamtvolumen zu erhalten. 
 
Beispielrechnung: 



VORSICHTSMAßNAHMEN 
 
Hinweise zum Umgang mit den Produkten und zur Entsorgung entnehmen Sie bitte dem gültigen 
Sicherheitsdatenblatt. 
Die vorstehenden Angaben, insbesondere die Vorschläge für die Verarbeitung und Verwendung unserer 
Produkte beruhen auf unseren Kenntnissen und Erfahrungen. 

VERARBEITUNG 

Idealerweise verwendet man eine Gießform aus Sili Flex plus oder Sili Flex extra soft (Silikonform). 
Zum Einfärben der Masse kann man das Wasser mit Handelsüblichen Abtönfarben (für Dispersionsfarben) 
einfärben. 
Das Porsalino-Pulver im angegebenen Verhältnis (3/1) in das Wasser einrühren. 
Dabei darauf achten, dass keine Luftblasen eingeschlagen werden. 
Zum Entlüften der Masse, den Eimer leicht schütteln oder klopfen, so das die Luft entweicht. Diesen Vorgang, nach 
dem Gießen, wiederholen um restliche Luftblasen zu beseitigen. 
Nach Ablauf der Verarbeitungszeit ca. 10 min. die Masse nicht mehr bewegen. 
Etwa 30 Minuten, je nach Schichtstärke, kann der ausgehärtete Abguss aus der Form entnommen werden. 
Bei der Endauskühlung, auf gute Belüftung achten. Nach der vollständigen Durchhärtung (ca. 8 Stunden) kann die 
Oberfläche farbig gestaltet werden. 


